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Uwagi:
1. Otwory (18 wykona¢ wspdinie po spawaniu poz. 11 2.
2. Ostre krawedzie stepic.
3. Zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez malowanie 2 razy emalia podkiadowa
4. Kryteria wykonania spoin w klasie D wg PN-ISO 5817:1997.
5. Wykona¢ badanie spoin:
100% badan VT wg PN-EN 970:1999
Blacha 10x30x424 1 s355(18G24) | 1,0 PN-EN 10025:2002
Blacha 12x42x50 4 $355(18G2A) | 0,7 PN-EN 10025:2002
1 Blacha 10x76x532 1 5355(18G2A) | 3,15 | PN-EN 10025:2002
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Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
% OBIEKT  I0S. Cze$¢ polska. Przenosnik PK-2. iy
g ’ .
2 ZESPOL/CZESC - ~53,
Konstr. mar inz. Robert Drogosz | 02.2017 Iy Zgrzeb*o przenﬂsnlka.
N Kreslit magr inz. Robert Drogosz | 02,2017 T obofi Nr rysunku Nr ark.
: L ; Sprawdsz. mgr inz. J, Han LT L/ II. ark.
- Zatwierdz G- 82.006.00.000.002.0
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